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IBC Zweireihige Prazisions - Axialschragkugellager 60° “ﬁ

Kugelgewindetriebe in Werkzeugmaschinen filhren Werkstiicke und Maschineteile schnell, effizient und
préazise. Die Walzlagerbaureihen BSD und BSDF wurden speziell fir die Lagerung von Kugelgewindetrieben,

mit O-Anordnung, entwickelt.

Die zweireihigen 60 °- Axialschragkugellager ermog lichen dem Anwender eine hochprazise (P4), tragféhige,
reibungsarme und steife Lagerung der Kugelgewindespindel. Sie Uberzeugen durch montagefreundlichen
Einbau und wartungsarmem und somit wirtschaftlichen Einsatz. Hieraus resultiert eine Optimierung des
Gesamtsystems Werkzeugmaschine fiir den Anwender.

Die zweireihigen Axialschragkugellager gibt es in einer Standardausfiihrung und einer schweren Reihe. Die
schwere Reihe besitzt bei gleichem Wellendurchmesser einen gréReren Querschnitt, wodurch hohere
Tragzahlen ermdglicht werden. Beide Baureihen sind durch den 60° - Beriihrungswinkel zur Aufnahme von
hohen Axialkraften sowie geringen Radialkraften in der Lage. Die Walzlagerringe sind so
aufeinanderabgestimmt, dass sich nach dem Vorspannen der Ringe mit einer Prazisionsspannmutter eine

definierte Vorspannung ergibt.

Zu unterscheiden ist zwischen anflanschbaren zweireihigen 60° - Axialschragkugellagern (BSDF) und

solchen, die nicht anflanschbar sind (BSD). Durchgangsbohrungen im Aufenring erméglichen bei BSDF
Axial-Schragkugellagern eine direkte Anflanschung an die Anschlusskonstruktion oder in eine radiale
Fixierbohrung. Dies spart Zeit, da der Anpassaufwand entfallt.

Um den Ausbau aus der Fixierbohrung zu erleichtern wurde der Auf3enring mit einer umlaufenden Abziehnut
versehen. Uber Gewindeanschlisse mit losbaren Gewindestiften ist ein leichtes Nachschmieren moglich,
wobei in den Uberwiegenden Anwendungsfallen die Fettmenge fiir die gesamte Lagergebrauchdauer anhélt.
Standardmé&Rig sind beide Lagerbaureihen mit einem Hochleistungsschmierstoff befettet. Ferner sind alle

Varianten mit einer 2RSZ Dichtung mit hoher Abdichtwirkung und geringem Reibmoment ausgestattet.



Baureihe BSD
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Standard Reihe

12 42 25 BSD 12M42.2RSZ.P4.BM  16.900 24.700 9.800 0,080 375 0,07 2 MMA 12

17 47 25 BSD 17M47.2RSZ.P4.BM  18.800 31.000 8.500 0,120 450 0,13 2 MMA 17

25 57 28 BSD 25M57.2RSZ.P4.BM  27.500 55.000 6.100 0,200 750 0,49 2 MBA?25

35 72 34 BSD 35M72.2RSZ.P4.BM  41.000 89.000 4.900 0,300 900 1,50 3 MBA 35 7

50 90 34 BSD 50M90.2RSZ.P4.BM  46.500 126.000 3.900 0,450 1.250 1.000 5,25 3 MBC50 7 3500

Schwere Reihe

0,650 1.200 750 5,50 3  MBA 40

40 90 46 BSD 40MS90.2RSZ.P4.BM 72.000 149.000 4.000



Standard Reihe

12 42 25 BSD 12M42.2RSZ.P4.BM

17 47 25 BSD 17M47.2RSZ.P4.BM

25 57 28 BSD 25M57.2RSZ.P4.BM

35 72 34 BSD 35M72.2RSZ.P4.BM

50 90 34 BSD 50M90.2RSZ.P4.BM 72 0,3 0,6 0,880 63 82 0,3 0,6

Schwere Reihe

40 90 46 BSD 40MS90.2RSZ.P4.BM




Baureihe BSDF
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Standard Reihe

15 60 25 BSDF 15M60.2RSZ.P4.BM  17.900 28.000 9.100 0,100 400 65 0,10 2 MMA 15

1000

20 68 28 BSDF 20M68.2RSZ.P4.BM  26.000 47.000 7.000 0,150 650 140 0,27 2 MBA 20 2 2000

30 80 28 BSDF 30M80.2RSZ.P4.BM  29.000 64.000 5.500 0,250 850 300 0,73 3 MBA 30 2 2500

40 100 34 BSDF 40M100.2RSZ.P4.BM 43.000 101.000 4.200 0,350 1.000 550 2,25 3 MBA 40 7 3000

Schwere Reihe

40 115 46 BSDF 40MS115.2RSZ.P4.BM 72.000 149.000 4.000 0,650 1.200 750 55 3 MBA 40 7 6000
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Standard Reihe

15 60 25 BSDF 15M60.2RSZ.P4.BM
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3x120° 28 03 06 46 68 3 17 0430 20 35 03 06

20 68 28 BSDF 20M68.2RSZ.P4.BM M6

IN

4x90° 34,5 03 06 53 68 3 19 0,610 25 43 03 06

30 80 28 BSDF 30M80.2RSZ.P4.BM M6

o

6 x60° 45,5 03 06 63 68 3 19 0,780 40 53 03 06

40 100 34 BSDF 40M100.2RSZ.P4.BM M8

IN

4x90° 58 03 06 8 88 3 25 1,460 50 67 03 0,6

Schwere Reihe

40 115 46 BSDF 40MS115.2RSZ.P4.BM M8 12 12x30° 65 03 06 94 88 3 36 2,200 56 80 03 0,6

ol ‘



